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Zatacznik nr 1 do SIWZ nr IR.272.1.20.2017

SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Pozycja

1.

Stét warsztatowy do imadta slusarskiego i wiertarki stotowej

Sprzet o rdwnowaznych lub lepszych parametrach

Konstrukcja wykonana z profili stalowych , lakierowanie
proszkowe w kolorze RAL7035/5005

Blat o grubosci min. 45mm pokryty blachg ocynkowang
Nosnos¢ blatu 1000 kg

Szafka z szufladami 5 szt.

Szuflady osadzone na prowadnicach rolkowych
Centralne zamykanie zamkiem cylindrycznym w systemie
Master Key

Wymiary stotu max. wys. 900 mm szer. 1500 mm gteb.
740mm

Podest antyposlizgowy,

Masa stotu min. 100 kg

6 szt.

Imadio Slusarskie 150mm do stolu warsztatoweg

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

Korpus wraz ze szczekami wykonany z wysokojakosciowego
zeliwa

Wymienne wktadki szczekowe, hartowane indukcyjnie i
szlifowane, naciety molet

Wkiadki szczekowe z poziomymi i pionowymi pryzmami
Mozliwos¢ mocowania rur i pretow

Sruba pociggowa ostonieta przed widrami i
zanieczyszczeniami

Wymiar uzytkowe min. imadta: szerokos¢ szczek 150mm,
max. wielko$¢ mocowania 125mm, wysokos$¢ elementu
mocowanego do krawedzi gérnej szczek 75mm.

Wymiary gabarytowe max. imadta: wysokos$¢ 182mm,
szeroko$¢ podstawy 170mm, dtugos¢ 380mm

Sita mocowania max. 3400 daN

Waga min. 16 kg

Imadto musi by¢ przymocowane do stotu warsztatowego

6 szt.

Wiertarka stotowa do stotu warsztatowego

Sprzet o rbwnowaznych lub lepszych parametrach

Srednica wiercenia max. 20mm

Stozek wrzeciona wiertarki Mk2

Uchwyt wiertarski bezkluczykowy zakres mocowania 1-
16mm

Stozek uchwytu wiertarskiego B16

Obroty wrzeciona wiertarki w zakresie 180 - 2770 obr/min

Przetgcznik zmiany biegu w prawo / w lewo

Zasilanie 3x400V,

Odchylany stét -45 - +45

Odstep trzpien - kolumna max. - 180mm

Odstep trzpien - stét max. - 415mm

Odstep trzpien - ptyta dolna max. - 605mm

Skok kfta min.  80mm

Wiertarka musi by¢ przymocowane do stotu warsztatowego

6 szt.

Narzedzia do wiertarki stolowej

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

Wiertto krete, krotkie z chwytem walcowym, wykonanie ze
stali szybkotnacej kobaltowej, wykonanie wg DIN1897, kat

wierzchotkowy 118°, kierunek skrawania prawy, tolerancja

6 kpl.
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h8, do stali ogdlnego przeznaczenia, mosiadzu, zeliwa.
Srednice od 1,0mm do 13,0mm co 0,5mm po 5 szt. kazdego
wymiaru - razem 125 szt.

Wiertto krete stopniowe z chwytem walcowym, szlifowane,
wykonanie petno weglikowe, chwyt walcowy gtadki wg
DIN6535-HA, kat wierzchotkowy 140/90°.Srednice: 8,5mm;
10,2mm; 12,0mm po 1 szt. kazdego wymiaru - razem 4
szt.

Imadto maszynowe mimosrodowe wiertarskie, korpus i
szczeki ruchome wykonane z wysokiej jakosci odlewdow
zeliwnych. Wktadka szczekowa z poziomg i pionowa pryzma
umozliwiajgca mocowanie watkdéw i pretow. Mechanizm
mimosrodowy hartowany i szlifowany szerokos¢ szczek
80mm, wysokos$¢ szczek 30mm, max. szeroko$¢ mocowania
detalu 80mm, max. skok szczeki 4mm, max. sita mocowania
800daN, max. waga 5,5 kg szt.1

Szlifierka dwutarczowa z odciagiem i podstaw

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

Rozmiar tarczy szlifierskiej max. - 300 x 50 x 75 mm
Obroty tarczy sciernej max. - 1450 obr./min
Srednica kroc¢ca ssacego odciggu min. - 34 mm
Ilo$¢ kroccdw ssacych - 2

Moc silnika odciggu min. - 0,35 kW

Pojemnik na pyt

Moc silnika szlifierki max. - 3,0 kW

Oswietlenie przestrzeni roboczej LED

Ostony zabezpieczajqce przed iskrzeniem
Regulowane podtrzymki

Podest antyposlizgowy,

1 szt.

Frezarka narzedziowa uniwersalna, odczyt 3-osie, automatyczny

posuw

Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach
Stot roboczy

Wymiary stotu roboczego min. - 1250 x 320 mm

e Przesuw wzdtuzny stotu min. - 600 mm

e Przesuw poprzeczny stotu min. - 300 mm

e Przesuw pionowy stotu max. - 280 mm

e Rowki T-owe ilo$¢/wymiar 3/14 mm

e Odlegto$¢ miedzy rowkami - 70 mm

e Obcigzenie stotu max. - 200 kg

Wrzeciono

e Stozek wrzeciona wg DIN2080 SK40

e Odlegtos$¢ wrzeciono pionowe — kolumna w zakresie - 200 -
550 mm

e Odlegtos$c¢ wrzeciono pionowe - stot w zakresie - 90 - 370
mm

e Odlegtos$c¢ wrzeciono poziome - stét w zakresie - 0 - 300 mm

e Glowica pionowa skretna + 90°

e Wysuw pinoli wrzeciona max. - 120 mm

e Posuw mechaniczny wrzeciona - 0,08 - 0,15 - 0,25 mm/obr.

e Srednica wiercenia przy uzyciu posuwu mechanicznego
wrzeciona max. - @12 mm w petnym materiale

e Predkos$¢ obrotowa wrzeciona pionowego w zakresie - 60 —
1500 obr./min

e Predkos¢ obrotowa wrzeciona poziomego w zakresie - 40 -
1300 obr./min

Posuwy

Posuw poprzeczny, pionowy, wzdtuzny max. - 555 mm/min
Posuw poprzeczny, pionowy, wzdtuzny min. - 22 mm/min

3 szt.
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Inne cechy

¢ Moc silnika gtdwnego max. - 2,2 kW

¢ Waga maszyny min. (netto) - 1400 kg

e Odczyt cyfrowy dla 3 - osi

e Uktad chtodzenia

e Podtrzymka do wrzeciona poziomego (okular),

e Trzpienie frezarskie dtugie - 2 szt.

e Uchwyt wiertarski,

e Wibroizolatory - komplet

e Podest antyposlizgowy,

e Instruktarz w siedzibie zamawiajacego dla 2-5 osdb

Podzielnica uniwersalna do frezarki

e Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach 3 kpl.

e Podzielnica frezarska uniwersalna,

e Przektfadnia slimakowa - 1:40,

e 0$ wrzeciona ustawiana katowo w zakresie 90° -10° od
poziomu,

e Stozek Morse'a - Mk4,

e Komplet tarcz podziatowych - szt.3,

e Konik - szt. 1,

e Komplet két zebatych - szt. 12,

o Kiet tokarski - szt.1,

Narzedzia do frezarki uniwersalnej z odczytem 3-osie i automatyczny
osuw, wyposazenie komplet

Frez walcowo czotowy HSS-E TYP N wykonanie wg 3 kpl.
normy DIN1880 40x32x16, ilos¢ ostrzy 8, 2
zabierak czotowy wg normy DIN138,

Trzpien frezarski uniwersalny SK40 16x37 DIN
2080, do frezéw z rowkiem zabierakowym,

2. wykonany ze stali chromowo-manganowej, 2
naweglanie na gtebokos$¢ 0,7 mm, twardosc
powierzchni 58+2 HRC, ze $srubg mocujaca

Trzpien frezarski uniwersalny SK40 22x37 DIN
2080, do frezéw z rowkiem zabierakowym,

3. wykonany ze stali chromowo-manganowej, 1
naweglanie na gtebokos$¢ 0,7 mm, twardosc
powierzchni 58+2 HRC, ze $srubg mocujaca

Uchwyt trzpieniowy SK40 DIN 2080 ER 32 z
3. kompletem tulejek zaciskowych 12 szt. od @3 do 1
@21 mm, klucz hakowy, kasetka

Klucz do trzpienia frezarskiego, do sruby
mocujgcej

Zestaw frezow HSS-E PM wykonanie wg normy
DIN844-A K-N, pochylenie ostrza 30° ,chwyt
5. walcowy gtadki wg normy DIN1835-A, 4- ostrza, 1
$rednice 6, 8, 10, 12,16,20mm wykanczajace, po
dwie sztuki razem 12

Zestaw frezow HSS-E PM wykonanie wg normy
DIN844-B NF, chwyt walcowy gtadki wg normy
DIN1835-B, 4 - ostrza, $rednice 6, 8, 10,
12,16,20mm zgrubne, po dwie sztuki razem 12

Trzpien frezarski do narzedzi cylindrycznych
7. Weldon ISO 40 DIN 2080 16x63x48, waga 1
max.1,3 kg

Trzpien frezarski do narzedzi cylindrycznych
8. Weldon ISO 40 DIN 2080 20x63x52, waga max. 1
1,4 kg
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Frez tarczowy HSS-E Typ N wg normy DIN885
Srednica zewnetrzna 63 mm , szerokos$¢ 14 mm,
$rednica mocowania i kanatek wpustowy
wykonane wg normy DIN138

Frez tarczowy HSS-E Typ N wg normy DIN1834,
Srednica 80mm, szerokos$¢ 6mm, Srednica
mocowania i kanatek wpustowy wykonane wg
normy DIN138

10.

Zestaw frezéw ksztattowych HSS-E DIN850
©?16,5x4, DIN1833 @#16x450° ksztatt C, @16x600°
ksztatt C, DIN1833 @16x459° ksztatt D, DIN1833
@16x600 ksztatt D

11.

Zestaw do mocowania detali na stole frezarskim,

12. pryzmy schodkowe, tapy, $ruby

Imadto maszynowe duze, szerokos$¢ szczek
160mm, korpus i szczeka ruchoma wykonana z
14. wysokiej jakosci odlewow zeliwnych, diugie
prowadzenie ruchomej szczeki, szczeki hartowane
i szlifowane,

Gtowica frezarska wieloostrzowa walcowo-
czotowa, $rednica zewnetrzna 40mm, kat
pochylenia 909, srednica mocowania 16mm,
wysokos¢ catkowita 40mm, ap=6, ilos¢ ptytek
skrawajacych 6, ptytki prostokatne wielkos¢ 1003,
mocowane $rubg zaciskowg M2,5x6,5

15.

Ptytki skrawajgce do ww. gtowicy, wymiar 10,96 x

weglika do obrobki stali

16. 6,6x3,5mm, promien naroza 0,5mm, gatunek 10

Gtowica frezarska wieloostrzowa walcowo-czotowa
$rednica zewnetrzna 50mm, kat pochylenia 759,
17. Srednica mocowania22mm, wysokos$¢ catkowita
40mm, ilos¢ ptytek skrawajgcych 3, ptytki
kwadratowe wielkos¢ 1203

Ptytki skrawajgce do ww. gtowicy, wymiar phytki
12,70x12,70x3,18mm, gatunek weglika do
obrébki stali

18.

10

Tokarka uniwersalna 410x1000 z odczytem NC

Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach

Toczenie

e Srednica toczenia nad fozem max. - 410 mm

e Srednica toczenia nad suportem max. - 255 mm

e Srednica toczenia w wybraniu mostka max. - 580 mm

e Dtugosc toczenia w osi z max. - 1000 mm
toze

e toze hartowane indukcyjnie

e Szerokos¢ toza max. - 250 mm
Uchwyt wrzeciono

e Srednica uchwytu tokarskiego 3-szczekowgo - 200 mm
Srednica przelotu wrzeciona min. - 52 mm
Koncéwka wrzeciona - D1 -6
Gniazdo wrzeciona - No 6 Morse’a
Zakres obrotdéw wrzeciona - 45 - 1800 obr/min

e Wymiary narzedzia trzonka max. - 25 x 25 mm
Posuwy
e Zakres posuwu wzdtuznego - 0,05 - 1,7 mm/obr
e Zakres posuwu poprzecznego - 0,025 - 0,85 mm/obr
Gwinty

3 szt.
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Toczenie gwintu metrycznego w zakresie - 0,2 - 14 mm
Toczenie gwintu calowego w zakresie - 2 - 72 T.P.IL.
Toczenie gwintu modutowego w zakresie - 0,3 - 3,5 MP
toczenie gwintu D.P. w zakresie 8 - 44 D.P.
Konik
Srednica tulei konika max. - 50 mm
Wysuw tulei konika max. - 120 mm
Koncowka tulei konika manualnego - Mk 4
Inne cechy
Odczyt cyfrowy w trzech osiach x, vy, z

Moc silnika gtéwn
Waga netto min.

ego w przedziale - 2,8 - 3,3 kW
- 1500 kg

Podtrzymka stata,
Podtrzymka ruchoma,

Uktad chtodzenia,

Instalacja oswietleniowa 24V z lampa,

Tarcza czotowa,

Uchwyt 3-szczekowy,
Uchwyt 4-szczekowy,
Kota zmianowe do gitary,

Komplet narzedzi

obstugowych,

Wskaznik gwintéw,

Wibroizolatory - komplet

Podest antyposlizgowy,

Instruktaz w siedzibie zamawiajacego dla 2-5 0sdb

10.

Narzedzia do tokarki konwencjonalnej z odczytem cyfrowym

Kiet obrotowy
Mk4

Kiet tokarski obrotowy z wykonany z
wysokojakosciowej stali stopowej
twardos$¢ powierzchni roboczej 55-
60HRC. Maksymalne bicie: 0,005
mm. Kat wierzchotkowy 60°, max
obroty 2000, max ocigzenie 2000 kg

3 kpl.

N6z tokarski

N6z tokarski przeznaczony do
toczenia zewnetrznego. System
mocowania ptytek: P. Typ mocowanej
ptytki: CN..1606.. Kat przystawienia
oprawki: 95°. Trzonek noza ulepszony
cieplnie do 40 - 45HRC. Sruba
mocujaca, ptytka podporowa i klucz w
zestawie. Wielkos¢ trzonka 25x25mm.
Dtugos¢ trzonka 150mm. Prawy. Kat
pochylenia -5°.Kat natarcia -6°

Ptytka
tokarska

Ptytka tokarska do w/w noza do stali,
stali nierdzewnych z promieniem
naroza 08mm

20

N6z tokarski

N6z tokarski przeznaczony do
toczenia zewnetrznego.System
mocowania ptytek: P. Typ mocowanej
ptytki: DN..1506.. Kat przystawienia
oprawki: 93°. Wielkos¢ trzonka
25x25mm. Dtugos¢ trzonka 150mm.
Prawy.Kat pochylenia -6°. Kat
natarcia -6°

Ptytka
tokarska

Ptytka tokarska do w/w noza do stali,
stali nierdzewnej, zeliw, famacz wiodra
uniwersalny, z promieniem naroza
04mm, pokrycie PVD

30
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Noz tokarski przeznaczony do
toczenia zewnetrznego. System
mocowania ptytek: P. Typ mocowanej
ptytki: TN..2204.. Kat przystawienia

6. | Noz tokarski oprawki: 80°. Wielkos¢ trzonka 1
25x25mm. Dtugos¢ trzonka 150mm.
Prawy.Kat pochylenia -6°. Kat
natarcia -5°
Ptytka tokarska do w/w noza do stali,
7. Ptytka stal nierdzewna z promieniem naroza | 30
tokarska 04mm pokrycie PVD
N6z tokarski przeznaczony do
toczenia wewnetrznego. System
mocowania ptytek: P. Typ mocowanej
L . ptytki: CN..1204.. Kat przystawienia
8. | Noz tokarski oprawki: 95°. Wielko$c 25mm. 1
Srednica min. 32mm. Diugos¢
300mm.Prawy. Kat pochylenia -15°.
Kat natarcia -6°
9 Ptytka Ptytka tokarska do w/w noza do stali z 30
" | tokarska promieniem naroza 04mm
N6z tokarski przeznaczony do
NGZ tokarski toczenia z_ewnetrzrlego. System _
do nacinania mocowania ptytek: S. Typ mocowanej
10. gwintow p_’rytkl:_ ER16. Trzonek noza ulepszony 1
zewnetrznych cieplnie do 40 - 45HRC. Sruba B
mocujaca i klucz w zestawie. Wielkos¢
25x25mm. Dtugos$¢ 150mm
. Ptytki do gwintéw metrycznych
11 E;yctilﬂai(i)a zewnetrznych prawa 16ER ISO 0,5; 20
' - ISO 1,0; ISO 1,25; I1SO 1,75 po 5
gwintow szt
N6z tokarski przeznaczony do
toczenia wewnetrznego. System
Noz tokarski mocowania ptytek: S. Typ mocowanej
12 do nacinania ptytki: IR16. Trzonek noza ulepszony 1
" | gwintow cieplnie do 40 - 45HRC. Sruba
wewnetrznych | mocujaca i klucz w zestawie. Wielkos¢
20mm. Srednica min. 25mm. Diugos¢
180mm
Ptytki do Ptytki do gwintow metrycznych
13. | nacinania wewnetrznych IR16 ISO 0,5; ISO 20
gwintow 1,0; ISO 1,25; 1SO 1,75 po 5 szt.
Noz tokarski prawy do przecinania i
14 N6z tokarski rowkowania, wie!lfoéc' trzonka B 1
" | do przecinania | 25x25mm dtugos¢ 150mm. Szerokosc
ptytki 3mm. D max 38mm
15 Ptytka do 30
" | przecinaka Ptytka do w/w noz szerokos$¢ 3mm
Zestaw nawiertakow HSS DIN333A
16 Nawiertaki 1,6x4 szt.3, 3,15x8 mm szt. 3, 2,0x5 1
" maszynowe mm szt.3, 4,0x10 mm szt.2, 2,5x6,3
mm szt.3, 5,0x12,5 szt.1
Zestaw wiertet kretych HSS DIN338
17. | Wiertta krete |od 1,0 do 13 mm co 0,5 mm w 1

metalowej kasetce
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Uchwyt wiertarski bezkluczykowy

18 Uchwyt precyzyjny, zakres mocowania 1 -
" | wiertarski 13mm, mocowanie B16, bicie max.
0,04mm, dtugos¢ 95mm
Trzpien do uchwytdow wiertarskich ze
Trzpien stozkiem wewnetrznym wg DIN238,
19. wiertarski bez ptetwy, stozek mocowania Mk5,
stozek mocowania uchwytu
wiertarskiego B16, dtugos¢ 141mm
Gwintowniki Zestaw wiertet i gwintownikéw
20. maszynowe maszynowych M3, M4, M5, M6, M8,
M10, M12 w kasetce
:\L'ft’(z)vf,‘;'r‘]:rs“ NGz tokarski prosty prawy NNZA ISO1
21. | phytka z DIN4971 wielko§c 2525, dtugosc
) weglika 140mm, promien naroza 0,8mm, do
X stali, weglik P20
spiekanego
:\LIE(Z)VEZEZFSM N6z tokarski wygiety prawy 1S02,
22. | ptytka z NNZc,, I?IN4972, wielkosg 2525,
) weglika dtugos¢ 140mm, promien naroza
© 0,8mm, do stali, weglik P20
spiekanego
:\lljizvtc:;?sm Noz tokarski boczny wygiety prawy
23. | plytka z ISO3,II§INBC, DIN4978, v,vielkosc 2516,
) weglika dtugos¢ 140mm,promien naroza
© 0,4mm, do stali, weglik P20
spiekanego
:\Lljizvtzl:gsm N6z tokarski_ szer,o,ki I1SO4, NNP_d,,
24. | plytka z DIN4_976, wielkosc¢ 25,1,6, promien
) weglika narozy 0,4mm, dtugos¢ 140mm, do
X stali, weglik P20
spiekanego
:tii;gﬁgrsm N6z tokarski czo’fovyy prawy ISO5,
25. | plytka z NNBk,, PIN4977, Wlelkgscl: 2525_,
weglika diugosc 140mn'_1, promien naroza
i 0,8mm, do stali, weglik P20
spiekanego
miixgizrskl Noz tokarski boczny odsadzony’prawy
26. | plytka z ISOG,INNBe, DIN4980, V\{ielkosc 2525,
) weglika dtugos¢ 140mm, promien naroza
© 0,8mm, do stali, weglik P20
spiekanego
:\Lljcécz)vszlr(]erk' NoOz tokarski przecinak prawy 1S07,
27. | plytka z NNPa, DIN4981, wielkos¢ _
weglika 2516,dtugosc¢ 140mm, promien nsrozy
X 0,3mm, do stali, weglik P20
spiekanego
mﬁévtc;inSk' N6z tokarski wytaczak prosty IS08,
28. | plytka z NNWa, DIN4973, wielkos¢ 1212,
' weglika dtugos¢ 180mm, promien naroza
X 0,4mm, do stali, weglik P20
spiekanego
m‘izvt(;iaqrsm Noz tokarski wytaczak s,p,iczasty 1S09,
29. | plytka z NNWb,, DIN4974,wieIkos§ 1212,
) . dtugosc 180mm, promien naroza
weglika

spiekanego

0,2mm,do stali, weglik P20
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30.

Noz tokarski z
lutowang
ptytka z
weglika
spiekanego

N6z tokarski spiczasty I1SO10,
NNPe,DIN4975, wielko$¢ 2516,
dtugos$é140mm, promien naroza
0,4mm, do stali, weglik P20

31.

Noz tokarski z
lutowang
ptytka z
weglika
spiekanego

N6z tokarski wytaczak hakowy I1SO11,
NNWc, wielko$¢ 1212, dtugosc
180mm, promien naroza 0,2mm, do
stali, weglik P20

32.

N6z tokarski z
lutowang,
ptytka z
weglika
spiekanego

N6z tokarski do gwintu zewnetrznego
prawy ISO12, NNGc, wielkos¢ 2516,
dtugosc 140mm, kat wierzchotka 60°,
do stali, weglik P20

33.

N6z tokarski z

lutowana Noz tokarski do gwintu wewnetrznego

i prawy 1SO13, NNGd, wielkog¢ 1212,
ptytka dtugoé¢ 180mm, kat wierzchotka 60°,

weglika ! .
spickanego dostali, weglik P20

11.

Zestaw wiertet kretych HSS-TIN DIN 338 tytanowanych 1-10mm co

0,5mm -
19 szt.

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

Zestaw wiertet HSS-TIN przeznaczony jest do wiercenia w
metalu klasa przemystowa.

Komplet sktada sie z 19 wiertet w réznych rozmiarach, ktére
znajdujg sie w wygodnej skrzynce ekspozycyjnej z
zawieszka.

Zestaw wiertet HSS-TIN zostat wykonany z wysoko
jakosciowej stali HSS-TIN zgodnie z norma DIN 338,
tytanowane

Wytrzymate i odporne na pekniecia

Do wiercenia w metalu

Srednica wiertet 1 - 10 x 0,5 mm

Ilo$¢ w opakowaniu kpl/19 szt.

6 kpl.

12,

Pogtebiacz stozkowy HSS TiN 90° zestaw 6 szt.

Pogtebiacz stozkowy kat wierzchotkowy 90°

Chwyt walcowy h9

Wykonanie ze stali szybkotnacej HSS TiN

Narzedzie wykonane wg. Normy DIN335-C

Wymiary $rednic max. 6,3/ 8,3/ 10,4/ 12,4/ 16,5/ 20,5 mm

6 kpl.

13.

Szafa narzedziowa do tokarki i frezarki

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

3 - punktowe zamykanie zamkiem cylindrycznym w systemie
Master Key,

1 szuflada: 728 x 60 x 310 [mm],

1 szuflada: 728 x 180 x 310 [mm],

3 pétki (w tym 2 z mozliwoscig regulacji co 32 mm),
konstrukcja zgrzewana.

kolorystyka - drzwi szaf RAL 7035 kolorystyka - obudowy
szaf i pétki RAL 5005

6 szt.

14.

Narzedzia pomiarowe do maszyn tokarka frezarka konwencjonalna

Suwmiarka analogowa uniwersalna

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach

Wykonanie wg DIN 862
Stal nierdzewna

6 szt.
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Noniusz i skala matowo chromowa
Rozdzielczos$¢ 0,05mm/1/128inch
Zakres pomiaru 150 mm

Szczeki zewnetrzne 40 mm
Szczeki wewnetrzne 17 mm

Etui

Mikrometry zewnetrzne analogowe

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach 6 szt.
e Mikrometr analogowy do pomiaréw zewnetrznych 0-100 mm
- 4zestaw
¢ Wykonanie wg DIN 863
e Beben i tuleja matowo chromowane
e Powierzchnie pomiarowe z weglikbéw spiekanych, szlifowane i
docierane
o Kabtak lakierowany i odkuwany
e Skok sruby mikrometrycznej: 0,5mm
e Srednica wrzeciona: @ 6,5mm
o Wartos¢ dziatki elementarnej: 0,01mm
e Drewniana kaseta
o Wzorce ustawcze
15. Szorowarka automatyczna
Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach 1 szt.
¢ Automat szorujaco zbierajacy
e Zasilanie bateryjne
e Min. wydajnos¢ teoretyczna okoto 1600 m2/h
e Min. rozmiar pada 1x16”
e Min. szerokos$¢ robocza 45cm/ ssawa 860mm/
e Wbudowany prostownik
e 2 - baterie zelowe min. 60Ah
e (Czas pracy na bateriach okoto 90 min.
e Silnik szczotki min. 400W
e Silnik ssawy max. 400W
e Obroty szczotki min. 100 rpm
¢ Pojemnos¢ zbiornika max. 2x40 litrow
¢ Waga urzadzenia min. - 100 kg
e Dotykowy panel sterowania,
e (Czas pracy z natadowang baterig okoto 1,5 h
e Szkolenie w obstudze i konserwacji dla 2- 5 oséb w siedzibie
Zamawiajacego
16. Przecinarka tasmowa
Sprzet o rdwnowaznych lub lepszych parametrach 1 szt.
e Przecinarka z ptynnym posuwem uzyskiwanym przy pomocy
dtawika hydraulicznego
e Ukfad chtodzenia
e Max. ciecie profilu okragtego - 150 mm
e Max. ciecie profilu kwadratowego - 150 x150 mm
e Ciecie pod katem lewo/prawo -45° - 0° + 45° + 60°
e Ilos¢ predkosci przesuwu tasmy tnacej - 2
e Wymiar tasmy tngacej max. - 2720 x 27 x 0,9 mm
e Imadto zaciskowe mimosrodowe reczne
e Zasilanie 3*400 V
e Ciezar przecinarki min. 300 kg
¢ Dodatkowa tasma tnaca 2 szt.
¢ Podest antyposlizgowy,
e Instruktarz w siedzibie zamawiajacego dla 2-5 0sdb
17. Wiertarko-frezarka
Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach 1 szt.

. $tozek wrzeciona Mk 4
e Srednica wiercenia max. 45mm
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Gwintowani max. w zeliwie M32 w stali M24

Srednica frezowania ptaszczyzn max. - 80 mm

Srednica frezowania pionowego max. - 28mm

Obroty wrzeciona min. 6 przetozen zakres obrotéw od 50
do 1250 obr/min,

Automatyczny posuw wrzeciona

Skok wrzeciona max. - 110 mm

Wymiar stotu min. 730x180 mm

Przesuw stotu min. 500x180 mm

Odlegtosé wrzeciona od kolumny max. 260 mm
Odlegtos¢ wrzeciona od stotu max. 475 mm

Max. moc 1,1 kW

Gtowica obrotowa 180°

Stoét z rowkami T-owymi

Ciezar maszyny min. 400 kg

Automatyczna zmiana kierunku obrotéw przy gwintowaniu
Przektadnia zebata w kapieli olejowe]j

Regulowana wysokos¢ stotu roboczego,

Podest antyposlizgowy,

Szkolenie w obstudze i konserwacji dla 2-5 oséb w siedzibie
zamawiajacego

WYPOSAZENIE

trzpien uchwytu wiertarskiego MK3/B18,

podreczne narzedzia,

uchwyt wiertarski 3-16 mm/B18,

tuleja redukcyjna MK4/MK3,

tuleja redukcyjna MK3/MK2,

wieloptytkowa gtowica frezerska do ptaszczyzn MK4 -
80mm

18.

Szlifierka do watkow i otworow

Sprzet o rownowaznych lub lepszych parametrach

Odlegtos¢ miedzy ktami min. - 550 mm

Srednica szlifowania zew. w zakresie 5-200 mm
Dtugosc¢ szlifowania zew. max. - 500 mm
Dtugosc¢ szlifowania wew. max. 100 mm

Kat skretu gtowicy +90°

Stozek kta gtowicy Mk4

Obroty gtowicy wrzeciona min. 1600 obr/min.
Predko$¢ wrzeciona - bezstopniowa

Szybki przesuw gtowicy min. 50 m/min

Przesuw gtowicy max. - 205 mm

Obroty gtowicy szlifierskiej (szybkos$¢ skrawania) min. - 30
m/s,

Posuw reczny na obrét max. - 6 mm

Max. kat obrotu stotu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara 3°

Zakres predkosci wzdtuznych stotu 0,1 - 4 m/min
Stozek konika Mk4

Przesuw tulei min. 30mm

Moc silnika $ciernicy min. 5,5kW

Moc silnika gtowicy min.0,75kW

Masa szlifierki min. 4000 kg

Zbiornik chtodziwa,

Obciggacz,

Sciernica,

Trzpien wywazajacy,

4 kiy,

Zderzak,

Narzedzia do demontazu Sciernicy,

1 szt.
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Pierscien uszczelniajacy,

Obsada do wywazania sciernicy,

Uchwyt 3-szczekowy,

Gtowica do szlifowania wewnetrznego,

Dysza szlifowania wewnetrznego,

Podest antyposlizgowy

Instrukcja w j. polskim,

Szkolenie w obstudze i konserwacji w siedzibie
zamawiajacego dla 2-5 oso6b

19.

Twardosciomierz

Sprzet o réwnowaznych lub lepszych parametrach
e Twardosciomierz taczacy w sobie trzy metody pomiaru:
Rockwell, Vickers, Brinell
e Odczyt bezposredni na wskazniku zegarowym,

e Zakres nacisku pomiarowego: 294.2 N, 306.5 N, 588.4 N,
612.9 N, 980.7 N, 1471 N 1839 N; (30, 31.25, 60, 62.5,

100, 150, 187.5 kgf)
e Zakres nacisku pomiarowego dla metody Rockwell: 60,
100, 150 kgf

e Zakres nacisku pomiarowego dla metody Brinell: 30, 31.25,

62.5, 100, 187,5 kdf

e Zakres nacisku pomiarowego dla metody Vickers: 30, 100

kgf
e Wysokos$c¢ detalu mierzonego dla metody ROCKWELL
max. - 175 mm
e Wysokos$c¢ detalu mierzonego dla metody BRINELL
max. - 100 mm
e Wysokos$¢ detalu mierzonego dla metody VICKERS
max. — 115 mm
e Zasilanie 230V/50Hz,
e Wyposazenie twardosciomierza:
- Duze kowadetko ptaskie,
- Mate kowadetko ptaskie,
- Kowadetko typu V,
- Kulka stalowa o $rednicy 1.588mm,

- Kulka weglikowo wolframowa o $rednicy 2,5 mm i 5,0 mm,

- Stozkowy wgtebnik diamentowy 120°,
- Ostrostup diamentowy 135°,

- Wzorce twardosci : Brinell 1 szt. Rockwell 5 szt. Vickers 1

szt.

- Mikroskop o powiekszeniu 40x z wymiennymi obiektywami,

- Tablice ze skalami poréwnawczymi,
- Podstawa pod mikroskop,
- Swiadectwo wzorcowania twardosciomierza,

1 szt.
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UWAGA: w cenie sprzetu Dostawca zapewni:

transport,

montaz,

uruchomienie,

serwis gwarancyjny,

instrukcje obstugi w jez. polskim, karte gwarancyjna,

szkolenie personelu zamawiajacego z zakresu obstugi i konserwacji
sprzetu.

Sprzet musi by¢ fabrycznie nowy, nieeksponowany na konferencjach lub
imprezach targowych.
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